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Pneumatické brusky

Pneumatické lesticky
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KARTACEK ,
S KERAMICKYMI VLAKNY

Tento kartdCek je vyroben z jedine€nych sklokeramickych vidken v kombinaci se specidlnim
spojovacim materidlem a vyrobnim procesem. Je vhodny k brouseni a lesténi materiall jakymi jsou
ocel, nerezové ocel, kdmen, hlinik, super slitiny atd.

Pouziti: Brouseni a lesténi povrchu, odstranovani krdbanct po obrdbéni, f ‘\
odstranovani otfepd, brouseni a odstranovani otfepl uvniti otvord a dutin. __

Vlastnosti:

1. Vysokd U€innost pfi brouseni a lesténi
2. Rovny a hladky povrch po opracovani kartd¢em s keramickymi viakny.

Pfi praci vzdy
pouzivejte
ochranu zraku.

Specifikace:
OAL

L.

Zrnitost: Jednotka: mm

Barevny kod ‘ ‘ . O O

Kavova Oranzova Sedd Modré Zluta

Jednotka: mm

BS020030-30 2 3

BS030030-30 3 4 30 Vnitfni brouseni

BS050030-30 5 6

3 4,000rpm 6,000rpm
3 10,000rpm 15,000rpm

BS020015-30 2 3

Lesténi povrchu
Vnitfni brouseni

BS030015-30 3 4 15

BS050015-30 5 6

Pozndmka: 1. Pfi objedndévce vidy uvadéjte kdd zvoleného produktu a pozadovanou zrnitost!
2. Pouzivejte kartacek s elektrickym rotaénim néstavcem, u kterého Ize nastavit rychlost.
3. Pouzivejte kartd¢ek s doporu¢enou rychlosti v tabulce. PFi pfekro¢eni doporugené rychlosti se kartacek rozbije.
4. Abyste predesli zranéni, noste pfi pouzivani kartdcku ochranné bryle.
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@) KARTACEK _
S KERAMICKYMI VLAKNY

Aplikace:

Lesténi povrchu Brouseni dutin, odjehlovani

Doporucené odvétvi:

Elektrotechnicky primysl Vyroba Sperkt
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BESDIA® KERAMICKE PILNIKY
ZE SKELNYCH VLAKEN

Novy keramicky pilnik BESDIA® vyuZivé
keramicka vlidkna % kombinaci
s jedine€nym spojovacim materidlem
a vyrobnim procesem.

PESD o EEYV- 1010

Jeho vyhody jsou:
- Lep$§i pevnost v ohybu zpUsobuije, Ze se
keramické pilniky snadno nerozlomi.
- Uginnost lesténi se zvysuje 010 % ~ 20 %
za stejnych pracovnich podminek.
» Zivotnost se zvysuje 010 % ~ 30 % za
stejnych pracovnich podminek.

Specifikace:

U ]2 D
|« L >
Kulaty tvar
TI W
\ AN
“ L >

Plochy tvar

Jednotka: mm

Zrnitost a barva:

weomys| @ | @ | O | @ | @ | O | O | @
Fialova Kavova OranZova Sedd Modré Zluté Bil& Cervend
Kéd P C (e} G B Y W R
Specifikace: Jednotka: mm
1x4x100 BSP1004-T BSC-1004 BSO-1004 BSG-1004 BSB-1004 BSY-1004 BSW-1004 BSR-1004
1x6 x100 BSP1006-T BSC-1006 BSO-1006 BSG-1006 BSB-1006 BSY-1006 BSW-1006 BSR-1006
1x10x 100 BSP1010-T BSC-1010 BSO-1010 BSG-1010 BSB-1010 BSY-1010 BSW-1010 BSR-1010
@3.0x100 BGP30-T BGC-30 BGO-30 BGG-30 BGB-30 BGY-30 BGW-30 BGR-30
1x4x150 BSP1004L-T | BSCI004L-T | BSOI004L-T | BSG1004L-T | BSB1004L-T | BSY1004L-T| BSWI004L-T| BSRIO04L-T
1x6x150 BSP1006L-T | BSCI0O06L-T | BSO1006L-T | BSGI006L-T| BSBIOO6L-T | BSYIO06L-T | BSWIO06L-T| BSRIO06L-T
1x10x150 BSP1010L-T | BSCIOIOL-T | BSOI0IOL-T | BSGIOIOL-T | BSBIOIOL-T | BSYIOIOL-T [ BSWIOIOL-T | BSRIOIOL-T
. ABRASIV.CZ




MINI KAMENY _
S KERAMICKYMI VLAKNY

Mini kameny s keramickymi viakny s velikosti od 0,5 x 0,56 mm do
1x 2 mm. IdedlIni pro lapovani rdznych detaill forem a zépustek.

Tradiéni olejovy k@dmen a rubinové kameny v tak malych
rozmérech se velmi snadno Idmou, zatimco mini keramicky kdmen
poskytuje vysokou pevnost a pruznost. Diky své obtizné IGmavosti
fesi problém s pouZivanim téchto kamend.

Pouziti

Je vhodny pro v8echny typy forem a zdpustek pro jemné a velmi
jemné dokon&ovani. Zejména pro gravirovani dill, Gzkych Zeber,
R Zeber , rohU, komplikovanych oblasti a detaild.

Kromé toho pro vSechny ostatni ¢asti ndastroju, které potiebuji
detailni lapovdani, bude nds mini kdmen z keramickych vidken
skvélym ndstrojem.

Specifikace: Jednotka: mm

0.5x0.5x50L MOS-055 MBS-055 MYS-055 MRS-055 XH-007

0.7 x 0.7 x 50L MOS-075 MBS-075 MYS-075 MRS-075 XH-009

0.9x 0.9 x50L MOS-095 MBS-095 MYS-095 MRS-095 XH-013

1.0 x 2.0 x 100L MOS-121 MBS-121 MYS-121 MRS-121 XH-200

2 0.9 x 50L MOG-105 MBG-105 MYG-105 MRG-105 XH-009

2.0 x100L MOG-201 MBG-201 MYG-201 MRG-201 XH-200
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DRZAKY
NASTROJU

Jednotka: mm

XH-007 Ctvercovy 0.5 x 0.5 nebo kulaty 0.7 Pro mini keramické pilniky
XH-009 Ctvercovy 0.9 x 0.9 nebo kulaty @ 0.9 Pro mini keramické pilniky
XH-200 Plochy 2 x 1 nebo kulaty @ 2.0 Pro mini keramické pilniky
XH-013 Ctvercovy 0.9 x 0.9 nebo kulaty @ 1.3 Pro mini keramické pilniky
XH-22 Kulaty 3.0 Pro keramické pilniky
XH-041 Plochy 4 x 1 Pro keramické pilniky
XH-061 Plochy 6 x 1 Pro keramické pilniky
XH-101 Plochy 10 x 1 Pro keramické pilniky
XH-062 Plochy 6x2~6x3 Pro brusné kameny
XH-133 Plochy 13 x 3 Pro brusné kameny
XH-136 Plochy 13 x 6.3 Pro brusné kameny
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DIAMANTOVA
A CBN TELISKA

Diamantovd téliska se pouZivaji k pfipravnému,
vnitfnimu brouseni a pfesnému brouseni malych

-

B |-

otvor( v karbidu, keramice, safiru, skle atd.

Téliska

z

houZevnaté,

vysoce
chromované kalené oceli.

podobné
uhlikové

-

B |-

pouZzivaji

na

vysoce

Jednotka: mm

ID-3003 IB-3003 A 0.3 2 4 35 3.0 #600
ID-3004 IB-3004 0.4 2 5 35 3.0 #400
ID-3005 IB-3005 A 0.5 2 5 35 3.0 #400

ID-3009 IB-3009 A 0.9 4 8 40 3.0 #200
ID-3010 IB-3010 1.0 5 8 40 3.0 #200
ID-3015 IB-3015 15 5 8 45 3.0 #150

ID-3040 IB-3040 B 4.0 5 - 50 3.0 #150
ID-3050 IB-3050 B 5.0 8 - 50 3.0 #150
ID-3060 IB-3060 B 6.0 8 - 50 3.0 #150

ID-6070 IB-6070 B 7.0 10 - 80 6.0 #100
ID-6080 IB-6080 B 8.0 10 - 80 6.0 #100
ID-6090 IB-6090 B 9.0 10 - 80 6.0 #100

ID-6160

IB-6160

B

16

10

80

6.0

#100

ID-6180

IB-6180

B

18

10

80

6.0

#100

Zrnitost ve vySe uvedené tabulce je standardni pro danou polozku, ostatni jsou k dispozici na vyzadani.
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VITRIFIKOVANE
CBN TELISKA

Vitrifikované CBN téliska se pouZivaji pro vnitfni
brouseni a prfesné brouseni rychlofezné oceli a
legované oceli (brouseni za mokra).

TypA TypB

Specifikace: Jednotka: mm

VIB-3040 A 4.0 6 1.0 12 60 3 #200
VIB-3050 A 5.0 6 1.5 12 60 3 #200
VIB-3060 A 6.0 6 20 12 60 3 #200

VIB-8140 B 14.0 12 3.0 - 80 8 #200
VIB-6140 B 14.0 12 4.0 - 80 6 #200
VIB-8160 B 16.0 12 4.0 - 80 8 #200

Zrnitost ve vySe uvedené tabulce je standardni pro danou poloZku, ostatni jsou k dispozici na vyzaddani.

. B ABRASIV.CZ



RESINOIDNI
CBN TELISKA

Resinoidni CBN téliska se pouZivaji pro vnitfni
brouseni a pfesné brouseni rychlofezné oceli a
kalené legované oceli.

e | —

TypA TypB

Specifikace: Jednotka: mm

RIB-3040 A 4.0 5 10 12 45 3 #200
RIB-3045 A 45 6 1.25 12 45 3 #200
RIB-3050 A 5.0 6 15 12 45 3 #200

RIB-6100 B 10.0 10 20 20 80 6 #150
RIB-6120 B 12.0 10 3.0 - 80 6 #150
RIB-6140 B 14.0 10 4.0 - 80 6 #150

Zrnitost ve vySe uvedené tabulce je standardni pro danou poloZku, ostatni jsou k dispozici na vyzaddani.
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DIAMANTOVE
HROTY

B C

Specifikace:

Jednotka: mm

C_  Tmrm——e— 21.8 25 31 23.

0 50

18PL

30PL

C— T 215 26

15PL

23PXL

30PXL

6.0 28

60P12

6.0 21

60P16

210.0 19

100P30
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DIAMANTOVA
TELISKA

| i T Série BC - 6.0 mm stopka

] ': K dispozici v zrnitosti #40, #60 a #100, pfi objednavce
i prosim upresnéte.

| Pfiklad objedndavky: BC-65A, #40

| 1l ‘J (] Pramér stopky: ©6,0 mm, celkovéa délka: 60~65 mm.

Jednotka: mm

6.5 78 310 @10 210 218

LS 65A 80A Lo 101A 100A 102A

1. 916 _| | 220 | 26.5 210

< 100C < 65F

Lo 70F Lo 60P <o 61P

214 216 _ﬁr 6.5

o
et

I
* U
80V 80VB 165Y 200Y 250Y 250X

Lze objednat pfedvadéci sadu télisek BC, kter& obsahuje celkem 10 télisek oznacenych * v tabulce.
Priklad objednévky: BC-10, #60

80T 250U
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DIAMANTOVA
TELISKA

e e

Rada BM - stopka 3,0 mm

g _——
F ) =
—_—a EE“EE @3.0 ( [f=—=—"_0D
—_—a —e————

Jednotka: mm

oD 1 1.5 2 25 3 35 4 5 6 1 1.5 2 25 3
T 8 8 8 8 10 10 10 10 10 8 8 8 8 10
Zrnitost #150 | #150 | #120 | #120 | #120 | #120 | #120 | #100 | #100 | #150 | #150 | #120 | #120 | #120

oD 35 4 5 6 2 3 3 1.2 1.5 1.5 2 3 2 3
T 10 10 10 10 10 10 10 16 13 10 12 14 12 15
Zrnitost #120 | #120 | #100 | #100 | #120 | #120 | #120 | #150 | #150 | #150 | #150 | #120 | #150 | #150

oD 4 5 6 2 3 4 5 6 3 4 5 6 1 1.5
T 15 15 13 10 12 10 10 12 14 9 10 13 - -
Zrnitost #150 | #150 | #150 | #120 | #120 | #120 | #100 | #100 | #120 | #120 | #120 | #100 | #200 | #150

oD 2 25 3 4 5 6 8 3 4 5 6 2 3 4
T - - - - - - - 5 7 9 10 4 6 8
Zrnitost #150 | #120 | #120 | #120 | #100 | #100 | #100 | #120 | #120 | #100 | #100 | #120 | #120 | #120

BMS-30: Sada 30 kusl, obsahuje po jednom télisku oznac¢eném * v tabulce.

BMS-20: Sada 20 kusU, obsahujici BM-10A, 15A, 20A, 25A, 30A, 35A, 15C, 20C, 25C, 30C, 20P, 30P, 15R, 20R, 30R, 20B, 308, 20F, 30F,
20T.

Na vyzadani jsou k dispozici ndstroje se stopkou o1/8" nebo s CBN.

. B ABRASIV.CZ




SADY

[32) ' BMS-30: sada 30 kust

Obsahuje po jedné z ndsleduijicich polozek:
BM-10A, 15A, 20A, 25A, 30A, 35A, 40A, 50A, 20B,
30B, 50B, 15C, 20C, 25C, 30C, 35C, 40C, 50C,
20P, 30P, 15R, 20R, 30R, 30S, 20F, 30F, 50F, 20T,
30T, 30V

[2_6 ' BMS-20: sada 20 kusd

Obsahuje po jedné z nasledujicich polozek:
BM-10A, 15A, 20A, 25A, 30A, 35A, 15C, 20C, 25C,
30C, 20P, 30P, 15R, 20R, 30R, 20B, 30B, 20F, 30F,
20T

Rada BL : 21/8" stopka
Stopka o praméru o1/8" je k dispozici na

vyzadani.
BL: o1/8" Rada BL ma stopku o1/8" a vsechny tvary
MB: o1/8” a velikosti jsou stejné jako u Fady BM.
30 § BLS-30: 30 30 § BLS-30: sada 30 kusd
[20 BLS-20: 20 [20 BLS-20: sada 20 kust
BLS-30, BLS-20 /8", BMS-30, BMS-20 BLS-30 a BLS-20 jsou standardni sortimentni

sady pro stopku o1/8", které obsahuji stejny
typ télisek jako BMS-30 a BMS-20.

ABRASIV.CZ B



DIAMANTOVA
TELISKA

- Rada BH - stopka 92,34 mm
- ___i - e ———
— IR 45 ~ 50

s B .
E————— B

@2.34

oD 16 6.0 6.0 3.0 25 25 25 3.0 15 2.0
T 05 10 14 15 10 10 6 (45°) 10 -
Zrnitost #200 #100 #100 #120 #150 #150 #120 #200 #200 #150

BHS-10: Sada 10 kusU, obsahuje po jednom ze vech vyse uvedenych télisek.

oD 11 1.4 1.9 24 27 3.2 3.9 4.9 1.4 24
T 7 7 7 7 7 7 10 10 10 13
Zrnitost #150 #150 #120 #120 #120 #120 #120 #120 #150 #150

oD 20 24 3.0 35 3.9 1.4 19 29 3.9 4.9
T - - - - - 7 7 7 10 10
Zrnitost #150 #120 #120 #120 #120 #150 #120 #120 #120 #120

oD 1.8 24 2.9 4.2 1.4 1.9 2.6 3.0 3.0 17
T 10 12 14 6 7 7 7 6 - 10
Zrnitost #150 #150 #150 #150 #120 #120 #120 #120 #150 #150
BHS-30: Sada 30 kusu, obsahuje po jednom ze viech vyse uvedenych télisek.
BHS-20: Sada 20 kusU, obsahuje po jednom télisku oznaceném*.
B ABRASIV.CZ



DIAMANTOVA
TELISKA

Rada BH - 92,34 mm stopka $2.341 C

T 0.5 05 1 0.6 1 35 0.45 0.35 0.45
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DIAMANTOVE
JEHLOVE PILNIKY

PF-10

» Celkovd délka: 140 mm 140mm, 23.0mm, 50mm
« Stopka: 23,0 mm

« Délka diamantového povlaku: 50 mm

= = i 1 55X15 | PF-101 | PF-10IF | PF-101V
= e 2, 5X2 PF-102 | PF-102F | PF-102V
: — 3. @3 PF-103 | PF-103F | PF-103V
4. 25 PF-104 | PF-104F | PF-104V
= — 5. 35 PF-105 | PF-105F | PF-105V
Sada 5 kust PF-100 | PF-100F | PF-100V
PF-10L
» Celkova délka: 140 mm 140mm, ¢3.0mm, 70mm
« Stopka: 3,0 mm
+ Délka diamantového povlaku: 70 mm
- = 1 55X15 | PF-10IL | PF-10ILF | PF-101LV
e e 2 5X2 PF-102L | PF-102LF | PF-102LV
= — 3 @3 PF-103L | PF-103LF | PF-103LV
— 4 25 PF-104L | PF-104LF | PF-104LV
— e 5 35 PF-105L | PF-105LF | PF-105LV
= = SRR SSEERE 6 54X15 | PF-106L | PF-106LF | PF-106LV
. 7 17X 6 PF-107L | PF-107LF | PF-107LV
= e e 8 6 X2 PF-108L | PF-108LF | PF-108LV
- R 9 5X2 PF-109L | PF-109LF | PF-109LV
" _ — 10. 6X15 PF-110L | PF-1I0LF | PF-110LV
Sada 10 kust PF-100L | PF-100F | PF-100V
PF-70 Tenky plochy typ
Tento tenky plochy typ pilniku o tloustce 0,5
~ 10 mm je vhodny pro pilovani Uzkych
mezer.
» Celkova délka: 140 mm, 140mm, 83.0mm, 40 ~50mm
« Stopka: 23,0 mm
« Délka diamantového povlaku: 40-50 mm
L e 55X 05 | PF-705 | PF-705F | PF-705V
2, 55X 0.8 | PF-708 | PF-708F | PF-708V
3. 55X10 | PF-710 | PF-7I0F | PF-710V

. B ABRASIV.CZ



DIAMANTOVE
JEHLOVE PILNIKY

PFL-10

« Celkovd délka: 180 mm
« Stopka néstroje: 3,0 mm kryt s PVC vinylem
« Délka diamantového povlaku: 25-50 mm

180mm, 63.0mm, 25~50mm

S — v . 55X15 | PFL-101 | PFL-101J | PFL-101V
E— I —— 2. 5X2 PFL-102 | PFL-102J | PFL-102V
= = T = 3. a3 PFL-103 | PFL-103J | PFL-103V
E—— . o 4. 25 PFL-104 | PFL-104J | PFL-104V
G —— 5. 35 PFL-105 | PFL-105J | PFL-105V
o 6. 55 X1 PFL-106 | PFL-106J | PFL-106V
e=—wwm- . 7. 55X 0.5 | PFL-705 | PFL-705J | PFL-705V
. SR 8. 55X 0.8 | PFL-708 | PFL-708J | PFL-708V
f=—— sl 9. @2 PFL-03 | PFL-03J | PFL-03V
e 2R 10. 55X15 | PFL-01 | PFL-OlJ | PFL-0IV
sada 10 kust PFL-100 | PFL-100J | PFL-100V
PF-20
: gti:;ié?@i%kg;ioo mm 200mm, 4.0mm, 70mm
« Délka diamantového povlaku: 70 mm
_— — ; 1. m— 8.5 X1.6 PF-201 | PF-201F | PF-201V
m—— 2. N 7X25 PF-202 | PF-202F | PF-202V
e — 3. O @4 PF-203 | PF-203F | PF-203V
4, I 35 PF-204 | PF-204F | PF-204V
_————— B. A 45 PF-205 | PF-205F | PF-205V
sada 5 kus( PF-200 | PF-200F | PF-200V
PF-30
: gg;z‘é:égdfllkﬁ;lfo mm 180mm, 23.4mm, 60mm
+ Délka diamantového povlaku: 60 mm
_ — PR | [ AR e 75X15 | PF-301 | PF-30IF | PF-301V
B — 2. 6 X 2.1 PF-302 | PF-302F | PF-302v
S ——— 3. @3.5 PF-303 | PF-303F | PF-303v
e S— 4. 3 PF-304 | PF-304F | PF-304V
—_— A —— 5 A 4 PF-305 | PF-305F | PF-305V
sada 5 kust PF-300 | PF-300F | PF-300V
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ZAHLE o
DIAMANTOVE PILNIKY

BF-60
» Celkovd délka: 140 mm 140mm, 63.0mm, 30mm

« Stopka: 3.0 mm
« Délka diamantového povlaku: 30 mm

—_— L | 1 55X12 | BF-601 | BF-60IF | BF-601V
— . — . 2 5X2 BF-602 | BF-602F | BF-602V
= e T 3 @3 BF-603 | BF-603F | BF-603V
= _ g 4 I 25 BF-604 | BF-604F | BF-604V
- N 5. A 35 BF-605 | BF-GOSF | BF-605V
- Sada 5 kust BF-600 | BF-600F | BF-600V
BF-80
» Celkovd délka: 155 mm
« Stopka: 3,0 mm ¢tvercova stopka 155mm, 3.0mm, 20 ~ 30mm
« Délka diamantového povlaku: 20-30 mm
b . 3x2 BF-801 | BF-801J | BF-801V
N —— ™ 2. @2 BF-802 | BF-802J | BF-802V
(r——— = @ 3. @3 BF-803 | BF-803J | BF-803V
b . . 4. @3 BF-804 | BF-804J) | BF-804V
h —— 5. 3 BF-805 | BF-805J | BF-805V
N L R ST 6. 3 BF-806 | BF-806J | BF-806V
sada 6 kust BF-800 | BF-800J | BF-800V

BF-90

« Celkova délka: 140 mm
« Stopka: 3.0 mm stopka
+ Délka diamantového povlaku: 20 mm

140mm, 23.0mm, 20mm

1. 6X13 BF-901 BF-901F | BF-901V
2. 25 BF-902 | BF-902F | BF-902V
3. 35X15 BF-903 | BF-903F | BF-903V
4, 35 BF-904 | BF-904F | BF-904V
5. 5X2 BF-905 | BF-905F | BF-905V
6. 35X15 BF-906 | BF-906F | BF-906V
7. 35X2 BF-907 | BF-907F | BF-907V
8. a3 BF-908 | BF-908F | BF-908V
9. 5X15 BF-909 | BF-909F | BF-909V
10. 2.3 BF-910 BF-910F | BF-910V

Sada 10 kust BF-900 | BF-900F | BF-900V
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DIAMANTOVE
RUCNI PILNIKY

PTF—]OO Jednotka: mm
2 #200 PTF-12F
e S 130 30 =t 1.6  #400 PTF-12Vv
o4 #600 PTF-12X
e #200 PTF-14F
y ] 130 30 —1 15  #400 PTF-14V
="~ 04 #600 PTF-14X
6 #200 PTF-16F
e 130 30 e 1A #400 PTF-16V
' " o4 #600 PTF-16X
. 130 50 {O}:[gs #600 PF-103X
Sada 10 kust v pvc saéku, obsahuje po jednom z vyse uvedenych pilnikt PTF-100
CF—4OO Jednotka: mm
2 #150 CF-402J
& 1
180 40 5418 #200 CF-402F
“"To4 #400 CF-402v
e #150 CF-404J
N S O 180 50 = 20 #200 CF-404F
R "Tos  #400 CF-404V
R o #150 CF-406J
— m 180 50 %Y #200 CF-406F
T "To5  #400 CF-406V
2 #150 CF-408J
' | LRSS 180 50 — 25 #200 CF-408F
N o5 #400 CF-408V
Sada 12 kustl v pve s@éku, obsahuje po jednom z vyse uvedenych pilnikd CF-400
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DIAMANTOVE
RUCNI PILNIKY

IF-50 Diamantové rucni pilniky

Jednotka: mm

F 215 80 IF-501
[ O e 215 80 IF-502
e — — 215 80 IF-503
C 215 80 D:[63 IF-504
f 215 80 N IF-505
——-77
CF-50 Diamantové kuzelové rucni pilniky Jednotka: mm
- . . 10
s ST r g 180 70 Do 3}2_8 CF-501
....... Fol
8
= s e SR 180 60 - .]}2.15 CF-502
...... N 04
: -
L = : 180 60 ;E’“;;}Z-F CF-503
..... o
S
fe———=——__1 180 50 =420 CF-504
4~1.2
S - 180 50 !‘..‘!,]}2.2 CF-505
= Olﬁ

¥ 5 ' CF-500 (sada 5ks / dievéné pouzdro)

Slinuté diamantové pilniky

Jednotka: mm

6 #200 MMF-615F

e
54 20 41 s #400  MMF-6I5V
#600 MMF-615X
6 #200 MDT-02F
72 20 41 s #400 MDT-02V
#600 MDT-02X
10 #200 MDT-03F
Wy 105 20 Comld,  #400 WDT-03v
#600 MDT-03X

Specidlni konstrukce pro pneumatické nebo ultrazvukové lapovani.
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PILNIKY _
S DIAMANTOVYM HROTEM

20 T

0.5

Jednotka: mm

3~2 *
i #200 FA-632F
70 40 RETFLES S #400 *FA-632V
---- 0.5 #600 *FA-632X
N #150 *FA-643J
~ * -
80 50 —1 |14 #200 FA-643F
B #400 *FA-643V
0.5 #600 FA-643X
] #150 *FA-666J
— #200 *FA-B66F
90 50 L 4™ 00 FA-666V
0.5 #600 FA-666X
— #200 *FA-B688F
90 50 RITTTYeY) . 14
_%. 015 #400 FA_688V
: #600 FA-688X
1.5
x!x!x
XH-32 3 gy o
']j —1.0
%

FAS-600

sada 10 ks [ PVC saéek, obsahuijici po jednom pilniku oznaéeném hvézdiékou *. (Drzdk na nastroje je volitelny.)

Vlastnosti:

1. Mens§i spotfeba materidlu.

2. Diky poutziti drzaku (XH-32) se pfi praci citite mnohem Iépe.

3. Zcela novy vyrobni proces zajistuje lepsi fezné schopnosti a také prodluzuje Zivotnost ndstroje.
4. Vhodné pro ruéni i strojni operace.

5. Konstruovdna v souladu s ergonomickymi pozadavky.

6. Dokdze nahradit diamantové kuzelové rucni pilniky.
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PILNIKY _
S DIAMANTOVYM HROTEM

~—20 A‘\ - F—T—»
8 _L{ ]

1.0 =t -
L. %
Jednotka: mm
A2 #150 *FA-426J
60 25 ; 10 #200 *FA-426F
R "Tos #400 FA-426V
4 #150 *FA-446J
> [ ] 60 25 R {110 #200 *FA-A46F
Tl #400 FA-446V
= #150 *FA-667J
ZD 70 0 .. 10 #200  *FA-667F
....... o #400 FA-667V
,___._18 #150 FA-887J
:D 70 40 .. 110 #200 FA-887F
S "Tos  #400 FA-887V
8 #150 *FA-889J
:) 90 60 ... {10 #200 *FA-889F
s #400 FA-889V
10 #150 FA-107J
> 70 a0 .7l 410 w200  FA-107F
S To5  #400 FA-107V
10 #150 *FA-109J
ED 90 60 ... 410 #200 *FA-109F
T s #400 FA-109V
&2, #200 FA-326F
> R — 60 25 4 10 #400 FA-326V
T o #600 FA-326X
4~3 #200 FA-436F
> R = 60 25 S {10 #400 FA-436V
------ o5 #600 FA-436X
&2, #200 FA-327F
S D PR — 70 40 R {10 #400 FA-327V
..... 05 #600 FA-327X
4~3 #200 FA-437F
ID = 70 40 [ 410 #400 FA-437V
=T #600 FA-437X
XH-12 (122) g% 10 XH-12
10ks. Sada s drzdkem ndstrojti, obsahujici po jednom pilniku oznaéeném hvézdiékou * FAS-100T
10 a jednom drzaku nastrojt (XH-12).
Vlastnosti:
1. S maximaini tloustkou pouze 1 mm jsou pilniky vhodné pro zpracovani S

Uzkych a hlubokych mezer. Jsou tvarovany tak, aby byla obtizné
pfistupné mista snadno dosazitelna.

2. Jejich tloustka je z4zend, aby bylo mozné dokonale rovné pilovani a byly
pruzné pro ohybani pfi zachovani tvrdosti.

3. Jsou vhodné pro rucni i strojové operace.
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DIAMANTOVE
STROJNI PILNIKY

Rada MTP Jednotka: mm
5 #150 MTP-12J
. 20 T, #200 MTP-12F
BTy, #300 MTP-12H
' #400 MTP-12V
#150 MTP-14J
4
] #200 MTP-14F
2 30 E:t 1 #300 MTP-14H
""" 03 #400 MTP-14V
#150 MTP-16J
6 _
72 30 =y, #2200 MTP-16F
=371 . #300 MTP-16H
"""" 03 #400 MTP-16V
Sada 12 kusti v PVC saéku MTP-120
Rada MTF Jednotka: mm
3 _
== #200 MTF-13F
72 15 e #400 MTF-13V
------ 03 #600 MTF-13X
6 #200 MTF-16F
72 15 e #400 MTF-16V
R T 03 #600 MTF-16X
I_._3__| #200 MTF-23F
56 15 g e #400 MTF-23V
T3 #8600 MTF-23X
|_._._|6 #200 MTF-26F
56 15 g #400 MTF-26V
R T o3 #600 MTF-26X
Sada 12 kust v PVC saéku MTF-100
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MPF-10

« Celkovd délka: 90 mm
« Stopka ndstroje: 3,0 mm
« Délka diamantového povlaku: 45 mm

DIAMANTOVE
STROJNI PILNIKY

90mm, 23.0mm, 45mm

. 4X12 MPF-101 | MPF-101F | MPF-101V
e —e—— 2. 5X2 MPF-102 | MPF-102F | MPF-102V
S 3. @3 MPF-103 | MPF-103F | MPF-103V
4. 25 MPF-104 | MPF-104F | MPF-104V
— T B. 5X2 MPF-109 | MPF-109F | MPF-109V
Sada 5 kust MPF-100 | MPF-100F | MPF-100V
MBF-60
« Celkovd délka: 85 mm 85mm, 23.0mm, 30mm
« Stopka ndstroje: 3,0 mm
« Délka diamantového povlaku: 30 mm
. il 1. 55X12 | MBF-601 | MBF-60I1F | MBF-601V
— g 2. 5X2 MBF-602 | MBF-602F | MBF-602V
= i % 3. @3 MBF-603 | MBF-603F | MBF-603V
E——— - _ 4. 25 MBF-604 | MBF-604F |MBF-604V
’\ 5 A . 35 MBF-605 | MBF-605F |MBF-605V
Sada 5 kust MBF-600 (MBF-600F |MBF-600V

MBF-90

« Celkovd délka: 65 mm
« Stopka néstroje: 3,0 mm
« Délka diamantového povlaku: 20-30 mm

65mm, 63.0mm, 20~30mm

1. 5.8 X1.2 MBF-901 | MBF-90IF | MBF-901V
2. 3.2X14 | MBF-902 | MBF-902F | MBF-902V
3. 5X2 MBF-903 | MBF-903F [ MBF-903V
4. 32X14 MBF-904 | MBF-904F | MBF-904V
5. a3 MBF-905 | MBF-905F [ MBF-905V
6. a3 MBF-906 | MBF-906F [MBF-906V
7. 25 MBF-907 | MBF-907F | MBF-907V
8. 32X14 MBF-908 | MBF-908F [ MBF-908V
9. 32X14 | MBF-909 | MBF-909F | MBF-909V
10. 35X2 MBF-910 | MBF-910F | MBF-910V
Sada 10 kust MBF-900 (MBF-900F |MBF-900V
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POKOVENE

DIAMANTOVE DISKY

Diamantové kotouCe se pouZivaji k drézkovani,
fezadni a brouseni ndsledujicich materiald: sklo,
karbid wolframu, keramika, kédmen, tvrdd pryz,
FRP, kompozitni materidly, grafit...

U E oH
.IIHCGI[ L-X-1-1-1-]
el Ll L 2l r VT T TITIIIs T
- 1-1-2-1-7-3 -1-1-]
I oD
Unit: mm

BM-190E E 19 0.4 2 0.2 1.7 #200 ABC
BM-190A A 19 0.4 6 0.2 1.7 #200 ABC
BM-220E E 22 04 2 0.2 1.7 #200 ABC

BM-300E E 30 0.4 2 0.2 1.7 #200 ABC
BM-300A A 30 0.5 8 0.2 1.7 #150 ABC
BM-221E E 22 04 2 0.2 3.0 #200 D,EF

BM-301E

0.4

#200

BM-301A

#150

Trn:

C. AK318

3175

3.0
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DIAMANTOVE
KAMENY

Diamantovy kémen je povazovan za findini povrchovou Upravu feznych ndstroju. Pouziva se
k zuSlechténi povrchu odstranénim ryh a jinych nedokonalosti. ProdluZuje tak Zivotnost dilce
a vyhlazuje povrch.

Pouziva se také k lapovani wolframu, keramiky a kalenych oceli.

Specifikace:

(1N

> j\/V /)

S ditkem / Solid (bez dfiku)

Jednotka: mm

10-2-40 Plastovy drzdk RSH-01

E————— 5-2-40 Zelezny drzdk RSH-02
e 5-2.5R-4-40 Zelezny drzék RSH-03
i 10-2-30 Hlinikovy drzék RSH-04
10-3-120 - RS-04

6-3-100 - RS-05

4-4-100 - RS-06

6-2-100 - RS-08

Pozndmka: 1. Dostupnd zrnitost: #200, #400, #600, #800, #1000, #1200, #1800, #2000, #3000, #5000.
2. Pfi objednévani uvedte prosim objednaci Cislo a velikost zrnitosti.
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KERAMICKE
DIAMANTOVE KAMENY

Keramické diamantové kameny jsou vyrobeny z diamantovych brusnych materidld a keramickych
vlidken spojenych termosetovou pryskyfici. Diky diamantu pro jeho vynikajici Fezny vykon
v kombinaci s vynikajici pevnosti v tahu keramickych vidken vzniké keramicky diamantovy kédmen,
dokonaly lapovaci ndstroj.

Diamantové éastice jsou nastiikny na keramickd vidkna pro rovnomeérny fezny Gcinek v kazdém
Uhlu a snizuji tak praci k opracovdni.

Vlastnosti:

1.Obyc€ejny kdmen z keramickych vidken je G4€inny pouze pro obtahovani jeho koncové strany
nebo hrany, zatimco keramicky diamantovy kdmen funguje dobre s jakoukoli stranou.

2.Ve srovndni s pryskyficnymi diamantovymi kameny je keramicky diamantovy kémen
agresivnéjsi v rychlosti fezdni, odolava zatizeni a témér se neldme.

3.Materidly, které se béznym keramickym kamenem brousi obtizn&, nyni keramicky diamantovy
kdmen dokdze zajistit mnohem lepsi fez.

4.Keramicky diamantovy kédmen je idedini pro G¢inné lapovani vSech druhd kalenych oceli,
povrchl EDM, karbidu wolframu, keramiky a skel.

Specifikace: Jednotka: mm
1x4x100 SDS-1042 SDS-1044 SDS-1046 SDS-1048
1x 6 x100 SDS-1062 SDS-1064 SDS-1066 SDS-1068
1x10 x 100 SDS-1102 SDS-1104 SDS-1106 SDS-1108
2 3 x100 SDG-302 SDG-304 SDG-306 SDG-308

Pro nékteré specidlni aplikace jsou k dispozici také keramické CBN kameny, zdleZzi na vasem
pozadavku.
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DIAMANTOVE PASTY _
DIA. MIKRONOVE PRASKY

Diamantové pasty Diamantové mikronové prasky

PDR-280 0.5 (0-1) #28,000 Bila DR-1280 DR-5280 0.5 (0-1) #28,000
PDR-140 1(0-2) #14,000 Bila DR-1140 DR-5140 1(0-2) #14,000
PDR-080 3(2-4) #8,000 Zluta DR-1080 DR-5080 3(2-4) #8,000
PDR-050 45 (3-6) #5,000 Svétle hnédd DR-1050 DR-5050 45 (3-6) #5,000
PDR-030 6 (4-8) #3,000 Orandzovd DR-1030 DR-5030 6 (4-8) #3,000
PDR-020 8 (6-10) #2,000 Sefik DR-1018 DR-5018 9 (6-12) #1,800
PDR-018 9 (6-12) #1,800 Zelend DR-1012 DR-5012 15 (10-20) #1,200
PDR-015 13 (10-16) #1,500 RGZovd DR-1008 DR-5008 25 (20-30) #800
PDR-012 15 (10-20) #1,200 modra DR-1006 DR-5006 35 (30-40) #600
PDR-010 17.56 (15-20) #1,000 Tmaveé zelend DR-1004 DR-5004 50 (40-60) #400
PDR-008 25 (20-30) #800 Hnédda DR-1002 DR-5002 90 (80-100) #200
PDR-006 35 (30-40) #600 Cervend
PDR-004 50 (40-60) #400 Fialové Pozndmka:
PDR-002 90 (80-100) %200 Coma 1. Nase mikronové prasky jsou presné tfidené
z panenského materidlu a jsou specidlné
. uréeny pro lapovani a lesténi. Zejména ty,
Pozndmka:

které vyzaduiji nejpfisnéjsi presnost rozmérd
a nejjemnéjsi povrchovou Upravu.

2. Pro prdce, které vyzaduiji velmi vysokou kvalitu
povrchu, doddvame na vase prani také prasky
s uzsi toleranci v rozsahu mikronu.

1. Standardem je rozpustnost v oleji, ostatni
provedeni zavisi na vasem pozadavku.

2. Nadoby: Plastové stiikacky, 5 gramu na
stiikagku. Ostatni (10 nebo 18 gramu) zavisi
na vasem poZzadavku.

3. Dodavéme také fedidla pro vase specidini
aplikace.

4. K dispozici jsou také diamantové slou¢eniny
o vysokych koncentracich, zdlezi na vasem
pozadavku.
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LAPOVACI DRIVKA
A LESTICi KARTACKY

Lapovaci dievéné tyéinky

Jednotka: mm
AFW-05H AFW-06H AFW-07H AFW-08H
\ 6.4x6.4 32x6.4 6.4x 9.5 6.4x12.7
\ - |
I
lIIIIIlIIIlIllIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII ==iﬁ__*_ml)
~—— 1 Jednotka: mm
AFW-0TH AFW-02H AFW-03H AFW-04H
——
23.2 24.7 26.4 29.5

Dievéna téliska

94 25 3 8 210
b —

._.
w
el
()
N
-
.
—
h‘-""‘----_
-
g I
——
———
—
—

AFM-01 AFM-02 AFM-03 AFM-04 AFM-05

AFB-02 | AFB-03 | AFB-04 | AFB-05 | AFB-06

26.4 219 2254 | o9/16” 21"
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FILCOVA
TELISKA

Filcova téliska - 23.0mm stopka

41-52

©3.0

Y

eD

--I—T—c-—

Jednotka: mm

15
T 8 9 10 10 14 20 20
oD 20 4 5 6 8 10 12
T 20 8 9 10 10 13 14

oD

12

4

5

6

8

10

10

20

10

12

16

17

14

20

N T 2 RO4

oD 12 12 8 10 12 18 10
T 20 25 - - - - 14
oD 12 12 12 6 8 10 12
T 25 18 18 10 14 14 20

ABRASIV.CZ



FILCOVA
TELISKA

Filcova téliska - 26.0mm stopka

Jednotka: mm

AC-1225A 12 25
—— AC-1525A 15 25
} AC-2025A 20 25
, AC-2530A 25 30
AC-1520C 15 20
[ e——— ) AC-2025C 20 25
AC-2530C 25 30
AC-3208E 32 8

c—
AC-4010E 40 96

65
AC-1525K 15 25
a0 oD —— ) AC-2025K 20 25
= AC-2530K 25 30
- L] - ” . - ve
Ostatni filcové vyrobky Filcova tyéinka

. \45°
T Ql/

Jednotka: mm

AB-S06 AB-SI0

6 x 6 x100 x 45° 10 x 10 x 100 x 45°

Filcové télisko na stopce

L
T < ) [83.0

RN L ~

Jednotka: mm

Trn pro filcova téliska ABTROS ABRIO ABTRI2

6x6x25 10x10 x 35 12x12x 45

5

¥

% Filcové disky
@25 @25 @25
S S @1.7 @1.7 @1.7
=1 l :} 3 :* 4 :‘ 5
©2.34 1], 230 83175
AK-234 AK-300 AK-318 AB-2503E AB-2504E AB-2505E
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DIAMANTOVE
FOLIE

Diamantové prdasky jsou rozprasovdny na
povrch médéné fblie, coz se projevuje delsi
Zivotnosti ndstroje. Diamantové félie Ize snadno
fezat do libovolného tvaru a velikosti a lepit na
vlastni ndstroje, coz umoziuje vytvaret celou
fadu néstrojd na miru.

Agresivni fezny Gc€inek a Sirokd Skdla zrnitosti
umoZiuji rychlé fezdni nebo lesténi tvrdych oceli
jakékoliv tvrdosti karbidd wolframu, kamend,
skla a tvrdé keramiky...

— 3
Dalsim pouzitim diamantovych folii je jejich
nalepeni na soucCdsti stroje, aby se zvysila
odolnost proti opotfebeni a zabrdnilo se jejich
sklouzavani.
I ———
10 x 100mm XF-1012 | XF-1015 | XF-1020 | XF-1030 | XF-1040 | XF-1060 | XF-1080 | XF-1120 | XF-1180
50x100mm | XF-2012 | XF-2015 | XF-2020 | XF-2030 | XF-2040 | XF-2060 | XF-2080 | XF-2120 | XF-2180
100x100mm | XF-3012 | XF-3015 | XF-3020 | XF-3030 | XF-3040 | XF-3060 | XF-3080 | XF-3120 | XF-3180
200x200mm | XF-4012 | XF-4015 | XF-4020 | XF-4030 | XF-4040 | XF-4060 | XF-4080 | XF-4120 | XF-4180
Pozndmka: Pfi pouziti odstrante podkladovy papir. Na vyzaddani jsou k dispozici také folie bez

podkladového papiru PSA. Pro specidlni aplikace mohou uZivatelé pouzit viastni metodu
nalepeni félie na ndstroje nebo dily.

Pfiklad pouziti diamantovych folii a diamantovych platen:
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DIAMANTOVE
PLATNA

Pouziti diamantového posypu na pruzné tkaniné umoznilo vyvinout novou generaci diamantovych
ndstroju.

PaT

Tento ndstroj provadi agresivnéjsi fezdni nez jakykoli jiny brusny ndstroj, diky své pruznosti lze
diamantovou tkaninu snadno stfihat nlGzkami, coz umoziuje celou fadu vyuziti.

V8echny vyrobky z diamantovych tkanin jsou barevné oznaceny pro snadnou identifikaci. Tyto fady
vyrobkd mohou byt v podobé listl, kotou¢d se samolepici podlozkou nebo suchym zipem a nebo
také v podobé pdsu.

Aplikace:

Pouziti diamantové tkaniny je nasleduijici:
brouseni za mokra (Iapovdni) kalené oceli libovolné tvrdosti, karbidu wolframu, oceli s tvrdym
keramickym povlakem, skla, tvrdé keramiky, mramoru, Zuly a kamene.., nebo pro lapovani forem

a zapustek.
Specifikace: Jednotka: mm
#60 Green Ni bond XZ-1006N XZ-2006N XZ-5006N -
#120 Black Ni bond XZ-1012N XZ-2012N XZ-5012N -
#200 Red Ni bond XZ-1020N XZ-2020N XZ-5020N -
#400 Yellow Ni bond XZ-1040N XZ-2040N XZ-5040N =
#600 White Ni bond XZ-1060N XZ-2060N XZ-5060N =
#1000 Blue Ni bond XZ-1100N XZ-2100N XZ-5100N =
#500 White Resin bond XZ-1050R XZ-2050R - XZ-6050R
#1000 Blue Resin bond XZ-T100R XZ-2100R - XZ-6100R
#8000 Orange Resin bond XZ-1800R XZ-2800R - XZ-6800R
Pozndmka:

1.Standardni 50 X 100 mm a 100 X 100 mm jsou doddvany s podkladem PSA, ostatni jsou dodavény

bez podkladu PSA, prosim, upfesnéte.

2.Jind velikost nebo typ (tvar), zalezi na vasem pozadavku.
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GALVANICKY POKOVE__NE
DIAMANTOVE KOTOUCE

Galvanicky pokovené diamantové kotouCe se
pouZivaji k fez&ni mramoru, dlazdic, FRP, karbonu

atd..
(o]
%]0)
W E IH
|
T| 2 A
C: Celoobvodovy kotou€ | S: Segmentovy kotou¢ typu S
U: Segmentovy kotou¢ typu U | K: Segmentovy kotou€ typu K
Specifikace: Jednotka: mm
SP-05008 50 0.8 18 2~3 csu #40
SP-06308 63 0.8 1.8 2~3 csu #40
SP-10008 100 0.8 1.8 2~3 csu
o)
A
>
O
O
O
N
o
o
g
SP-15008 150 0.8 1.8 2~3 csu 5
>
SP-15012 150 1.2 22 2~3 csu g
2
SP-17512 175 1.2 22 2~3 csu 3
N

Zrnitost ve vySe uvedené tabulce je standardni pro danou polozku, ostatni jsou k dispozici na vyzadani.
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DIAMANTOVE_ _
A CBN BRUSNE KOTOUCE

Pfi objednavce uved'te:

1. Tvar a rozméry kola: napr. 1A1, 14Al

2. Abrazivo: Diamantové nebo CBN

3. Zrnitost: napf. #150

4. Koncentrace: napf. C-75

5. Vazba kola: napf. Pryskyficnd vazba nebo Kovova vazba
6. Chladivo: Suché nebo mokré brouseni

7. Mnozstvi a datum doddani:

8. Otacky vietena a podminky brousent:

D: Pfirodni diamant. Mékky R: Pryskyfi¢né pojivo

SD: Umély diamant #80 J 50 M: Kovové vazba 1.5mm
SDC: Synteticky kovovy povlak diamantu #100 Il-\l ]Z)% P: Galvanicky pokovené 2.0mm
B: Kubicky nitrid béru (CBN) #150 P 125 V: Sklenéné 3.0mm
BC: CBN s kovovym povlakem #200 R 150 5.0mm
#270 Tvrdy 10.0mm

#325

#400

#600

Zvolit diamant nebo CBN?

« Karbid wolframu, kovové ndstroje a konstrukéni |« Vysokolegované oceli.

jednotky z pfedspékaného karbidu. « Vysokorychlostni nastrojové oceli.
» Oxidové keramické materidly. « Oceli pro obrébéni za tepla a za studena.
« Ferit, keramické magnetické materidly. « Kalici oceli, pruzinové oceli.
« Z&ruvzdorné vyrobky. « Kulickova loziskové ocel.

« Kameny, drahokamy a polodrahokamy, musle. |- Litina.
« Sklo, porceldn, kfemen.

« Grafit, uhlik.

« Dlazdice, azbest, asfalt, beton.

* Plasty, F.R.P.

« Povlaky odolné proti opotrebeni.
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HYBRIDNI DIAMANTOVE
A CBN BRUSNE KOTOUCE

Novy hybridni brusny kotou¢ v kombinaci
s vicendsobnou metodou lepeni se pouZiva
priméarné pro CNC brouseni/ostfeni
tvrdokovovych fréz.

Llze jej ale pouZit i pro brouseni jinych
houzevnatych a kfehkych materiald. Také pro
opracovani HSS a materiald pro tepelné
zpracovani.

Brusny kotoué XM Hybrid Bond (vysoce vykonny)

Kotou€e XM Hybrid Bond s vysokou hustotou, vybornym odvodem tepla, dobrou tepelnou odolnosti
a dokonalou houzZevnatosti, €ini tento kotou€ idedinim pro hluboké drdzkovani s vysokou U&innosti
zpracovani a stabilitou. Hlavnim pouzitim je pétiosé CNC brouseni ndstroja a drézkovani.

e Mimofadna Géinnost: Vykazuje vyjimeénou feznou silu. Jediny posuv mlze dosdhnout vice nez
3 mm, coz vyrazneé zvysuje efektivitu zpracovani.

¢ Ultra odolnost: PIné vyuZivd pevnost hybridni metody spojovani, vykazuje dobré zachovdni tvaru
kotouce a je vhodny pro dlouhodobé zpracovani bez obsluhy.

e Mimofadna Gspora energie: Vykazuje dvoji vyhodu - zachovavd feznou silu a tvar, €imz snizuje
zatiZzeni vietena a eliminuje potfebu Castého ostfeni brusného kotouce, €imz Setfi energii.
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HYBRIDNI DIAMANTOVE
A CBN BRUSNE KOTOUCE

Peak Spindle Toeque
10
X Nm/PCS
8
7
6
5
4w 1 A
3 L
i ' re-sharpening
0
CNRASELESEINRIAERBE S N IR EE RS RESSBE03 0SSR ERRAERIREES
Technickd data [ zkusebni protokol Jednotka: mm
Model kola Besida-XMH Specifikace kola SD300
Cislo kola XM-D54 Velikost kola 125D-10X-5U-8T-20H
Héazivost kotoude pred brousenim 5um Pouzité kolo (flétna) 84m
Bond Radius Before Grinding R0.09 Polomér spoje po brouseni R0.25

ZkuSebnf stroje

Walter Helireinic Vision 400L

Parametry brousenti (S)

$=16.5(2520RPM)

Tool Diameter

210mm

Parametry brouseni (F)

F=80(662mm/min)

Tool Helix Angle [ Edge Length

35 stupiiti / 25 ~ 50 mm

Materidl ndstroje

K44/AF312 [ Karbid
wolframu

Total Pieces of Tests

650

Hloubka brouseni (drazka)

1,85 mm (s jednim
podavagem)
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TVAR -
A ROZMERY KOTOUCU
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Jak objednat kotoué?

1. Pfi opakované objedndévce ndm staci sdélit vyrobni €Eislo.
2. Pokud poZadujete, abychom pro vés navrhli kotou¢, uvedte prosim.
a) Néazev, materidl, tvrdost obrobku.
b) Nazev, typ, vykon, otacky vietena stroje
c¢) Podminky brouseni
3. Pokud mate vlastni ndvrh, objednejte si jej podle nize uvedeného ndvodu.
14A1, 350D-10U-5X-25T-250J-127H, SDC 150N75R5.0 Chlazeni vodou
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GALVANICKY POKOVENE
DIAMANTOVE KOTOUCE

_gﬂ'__ =i WC-1005A 5 #100*

| | | W
J“T WC-1005B 100 35 10 20 5 #100*
I / 1 WC-1005C 100 35 10 19.05 5 #100*
2 : WC-1605A 100 35 16 20 5 #200*
WC-2005A 5 #200*

| — @ H — WS-6105A 3175 #200*

L ]

: + //// F & WS-61058 150 10 5 12.70 - #200*
1 :

| WS-6105C 15.88 #200*

WS-0625A

WV-6645A 12.70 6 #200*
WV-6645B 150 10 15.88 6 45 #200*
WV-6660A 150 10 5 12.70 6 60 #200*
WV-6660B 150 10 5 15.88 6 60 #200*

WS-0625B

WS-7063A 175 10 3 375 6 - #200*

=—@H — w
L WS-7073A 175 10 3 375 7 - #200*
W | E 72 0T T ws7ossa 5 10 3 375 8 - #200
WS-7093A 3 3175 #200*

WS-7103A 3 31.75 #200*
WS-7113A 175 1 3 31.75 - 10 #200*
WS-7123A 175 12 3 31.75 - 10 #200*
WS-7133A 175 13 3 3175 - 10 #200*
5 WS-7143A 175 14 3 31.75 - 10 #200*
WS-7153A 175 15 3 31.75 - 10 #200*
WS-7163A 175 16 3 31.75 - 10 #200*

Poznémka: * Standardni velikost zrnitosti, ostatni zavisi na vasem pozadavku
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DIAMANTOVE _
A CBN KOTOUCE

RD-04082A 100 8 2 40 20 SDC-150*
RD-04103A 100 10 3 30 20 SDC-150*
RD-04103C 100 10 3 30 19.05  SDC-150*

RD-04815A

SDC-150*

4 ]' ; RD-05815A 125 8 16 25 -  12A2C SDC-400*
= = T
204 - 1 RD-058158 125 8 16 25 60 12Y9C SDC-600*
o753 —H—-
oPCD— RD-05815C 125 8 16 25 45 12Y9C SDC-400*
i D — RD-06033A 150 3 3 10 3175 14Al  SDC-150*
—H— H=—X
| i RB-06033A 150 3 3 10 3175 14Al  BC-150*
LS 1
/7 L _lT RD-06063A 150 6 3 10 3175 14Al  SDC-150*
RB-06063A 150 6 3 10 3175 14Al  BC-150*
14A1 RD-06083A 150 8 3 10 3175 14Al  SDC-150*
RD-06103A 150 - 3 10 3175 1Al SDC-150*
. D
. y RB-06103A 150 - 3 10 3175 1Al BC-150*
‘ ‘ o ‘ . RD-07063A 175 6 3 10 3175 14Al  SDC -150*
| | e
T - - - *
- 1 T RD-07103A 175 3 10 3175 1Al SDC-150
§ |
RB-07103A 175 - 3 10 3175 1Al BC-150*
RB-07133A 175 - 3 13 31756 1Al BC-150*

s St RD-06017A 150 1.0 7 31.75 SDC-150*
e, ;L,, I | RB-06017A 150 1.0 7 3175 SDC-150*
RD-06017B 150 1.0 7 19.05 SDC-150*
Poznadmka: * Standardni velikost zrnitosti, ostatni zévisi na vasem pozadavku
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SOUSTRUZNICKE
NASTROJE PCD A PCBN

PCD a PCBN maiji vyssi tvrdost a odolnost proti
odéru nez ostatni Fezné ndstroje. Vyhodou
@ T B==7 téchto vlastnosti jsou: zvySeni Zivotnosti ndastroje,

lepsi kontrola velikosti dilu a kvality povrchu,

@ <= s _':ﬂ snizeni ndkladd na ndéstroj na obrobeny dil a

@ zvySeni produktivity stroje.
- — — S
.
Aplikace:
Polykrystalicky diamant (PCD) Polykrystalicky kubicky nitrid béru (PCBN)
Slitiny hlinfku, slitiny médi, slitiny manganu Kalené oceli (HRC 45 ~ 68)
slinuty karbid a keramika KaliteIné oceli
Zeleny nebo ¢astecné slinuty karbid a keramika superslitiny: Superslitiny na bazi kobaltu a niklu
Slitiny hliniku s vysokym obsahem kfemiku Litina: Chlazend litina, meehanitova litina
Vyztuzené plasty, tvrdd pryz, uhlik, grafit Spékané slitiny Zeleza: SCM, SNCM
)5 3l
: , B4612-4G PCBN 16 16 120 0.4 0 0
| W
R— Tee L
115
] -
™ T B4613-4G PCBN 19 19 140 0.4 0 0
33 D6732-5A PCD 16 16 120 05 0 0
D6733-5A PCD 19 19 140 05 0 0
B B6630-4G PCBN o [ 10 80 04 0 0
L | fw B6631-4G PCBN 13 13 100 0.4 o 0
e
_ pa B6632-4G PCBN 16 16 120 0.4 0 0
vl ;
s ey |BE D6530-3F PCD 10 10 80 03 10 0
D6531-3F PCD 13 13 100 03 10 0
D6532-3F PCD 16 16 120 03 10 0
™y 34
\( ) D6540-3F PCD 10 10 80 03 10 0
W
S ; D6541-3F PCD 13 13 100 03 10 0
vl e
Nl ] In D6542-3F PCD 16 16 120 03 10 0
35 D6752-5A PCD 16 16 120 05 0 0
D6753-5A PCD 19 19 140 05 0 0
sh B6650-4G PCBN 10 10 80 0.4 0 0
£ T
a”\\'{]L | lw B6651-4G PCBN B3| 18 100 04 0 0
- y — B6652-4G PCBN 16 16 120 0.4 0 0
\.r‘,:-;_
Tl [ D6550-3F PCD 10 10 80 03 10 0
D6551-3F PCD 13 13 100 03 10 0
D6552-3F PCD 16 16 120 03 10 0
37 D6772-5A PCD 16 16 120 05 0 2
LY D6773-5A PCD 19 19 140 05 0 2
R—, ‘ J_ | | [w B6672-4G PCBN 16 16 120 0.4 0 2
— P " B6673-4G PCBN 19 19 140 0.4 0 2
TAF = L
I v ! "W D6571-3F PCD 13 13 100 03 10 2
D6572-3F PCD 16 16 120 03 10 2

Pozndmka: * U soustruznickych ndstroju s jinou specifikaci nabidnéte pfi objedndvce detailni vykres
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KERAMICKA
BRUSNA TELISKA

v\

Varianty produktu: Pink (rézovy korund), White (bily korund), Blue (SG korund)

Specifikace: Jednotka: mm

825 ?3 o4 25 96 . 98 210 _ 23 94

Poznédmka: 1. Standardem je stopka @3,0 mm, ostatni (92,34 nebo @3,1775 mm) jsou na vyzadani.
2. Ndéstroje s ozna¢enim "*" jsou k dispozici pouze pro stopky @3,0 a @3,175.
3. Pii objednani specifikovat variantu Pink/White/Blue. Podrobnosti dostupné na vyzadan.
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ELASTICKE
ABRAZIVNI NASTROJE

Elastické abrazivni nastroje

Jednotka: mm

Gumovy unaseé, Brusny vysek, keramicky kotoucek,

230

- M7 -

Jednotka: mm

AGP-01 Gumovy unasec¢ - 1
AGC-01 Keramicky kotoucek #60, #100, #150 48

Pozndmka: Produkt je uréeny pro prdci s bruskami AG-45, AG-90, GP-522.
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ULTRAZVUKOVE
RIDICI JEDNOTKY

Ultrazvukovy lapovaci stroj s mikrovibraénim zdvihem a mimoradné vysokou frekvenci (22 000 krat
za sekundu), ktery snadno zvladne nejslozit&jsi Glohy pro riizné formy a z&pustky.

Obtizné dostupnd oblast drdzek, Zeber a rohU se tak stavd pristupnou s Usporou ¢asu a efektivné
dosahuje kvalitniho vysledku lesténi a dokon€ovaciho procesu.

Viastnosti:

* Vykon:
Vykon 45 W vém umozni dosdhnout perfektni lesténi s nejlepsim vysledkem.

« Systém automatické zpétné vazby:
Stroj sém automaticky nastavi frekvenci podle rdznych néstrojd, aby dosahl nejlepsiho vykonu.

« Elektronicky transformator s regulaci:
Pro udrzeni dobrého vykonu stroje a jeho ochranu pred poskozenim i pfi nestabilnim napdjeni
elektrickym napétim.

« Detek&ni obvod pozastaveni:
Pokud se ndstavec nepouZivd, jednotka automaticky snizi vystupni vykon. To nejen prodluZuje
Zzivotnost snimace ruéniho ndstavce, ale také zabranuje zahfivani nastroju.

Aplikace:

« Pro le§téni a brou$eni forem a zépustek

« Pro fezdini a odjehlovani plastd na slozZitych plochéch

« Pro korekci vzoru desek plosnych spoju

« Pro jemné gravirovani nebo lesténi kamene, skla a §perkd.

« Pro fez&ni gumovych f4lii, platen atd.
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ULTRAZVUKOVE
RIDICI JEDNOTKY

AR-800
Multifunkéni viajkova lod’

*S nejpokrocCilejsi konstrukci, kterd poskytuje

multifunk&ni ultrazvukovy, kartadcovy
stejnosmérny a bezkartdCovy stejnosmeérny
vystup.

«Zcela nova konstrukce s vysoce Ucinnym
mikroprocesorem, diky kterému md stroj
dokonaly vykon.

«Zcela novd konstrukce s vysoce UCinnym
mikroprocesorem, ktery ddava stroji dokonaly
vykon. Stejnosmérny stfidavy proud s max.
250 W a kartd€ovym stejnosmérnym proudem
s max. 150 watty, které doddvaiji ruénimu néaradi
vysoky tocivy moment a vysokou rychlost
chodu.

+ LED ukazatel otdcek zobrazuje rychlost chodu bezkartGcové lesticky. Mlzete zvolit nejvhodnéjsi
a bezpecné otacky podle rlznych nastrojd a prdméru.

« Po zapnuti pfistroje systém automaticky nastavi rychlost na "nulu’, aby nedoslo k poskozeni
zplUsobenému vysokou rychlosti chodu lesticky.

- Tento pfistroj obsahuje po jedné ultrazvukové a bezkartécoveé lesticce.

AR-108
Prakticky typ s jednou funkci

« Disponuje pouze funkci ultrazvukového lapovani

« Stroj poskytuje spolehlivou kvalitu a dobry
vykon.

« Maximadlni vykon 40 wattd, ktery vyhovuje
rlznym druhlm lesténi.

« Je G¢inny nejen pro lesténi, ale hodi se ipro
korekci vzort desek plosnych spoju.

Podrobné specifikace vyse uvedenych lesticek naleznete na strané 47.
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ULTRAZVUKOVE
RIDICI JEDNOTKY

AR-600(E)
Vykonny typ s dvoji funkci

« AR-600(E) je modernizovany model AR-208
a AR-303. Zcela novd konstrukce s vysoce
ac¢innym mikroprocesorem, diky kterému ma
stroj stabilngjsi a efektivnéjsi vykon.

Tento stroj s dvoji funkci poskytuje vestranné
vyuziti ultrazvukového i mechanického lesténi.

*Max. 45 wattd ultrazvukového  vykonu
zefektiviuje lesténi.

Vystupni napéti kartdcového stejnosmérného
motoru je 5 ~ 30 V a vystupni vykon je 60 W.

AR-600
Prakticky typ s trojitou funkci

« AR-600 s vysoce UCinnym mikroprocesorem,
ktery zaqjiStuje stabilnéjsi a efektivnéjsi vykon

stroje.
« Kombinaci ultrazvukového, kartdCového
stejnosmérného a bezkartdcového

stejnosmérného vystupu v jednom baleni
muUzZete vétsinu nastavcl  pfizpusobit
pro lesténi.

Vystupni vykon bezkartdcového
stejnosmérného motoru je 100 wattd a vystupni
vykon kartd€ového stejnosmérného motoru je
60 wattd.

Vyhody bezkartdCové lesticky jsou: vysokd
rychlost, vysoky tocivy moment, delsi Zivotnost
a nizkd hluénost, neni tfeba ménit uhlikové
kartdCe a také nedochdzi k prasnosti

zpusobené opotfebenim uhlikovych kartacu.

Podrobné specifikace vyse uvedenych lesticek naleznete na strané 47.
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ULTRAZVUKOVE

| —_— N

W4 PRISTROJE - LESTICKY

Ultrazvukova lesticka
Maximalni vykon: 40 wattd
Rozméry: @30 x 130mm

Hmotnost: 185g

Ultrazvukova lesticka
Maximalni vykon: 40 wattd
Rozméry: @27 x 125mm
Hmotnost: 170g

Rotaéni hlavice (kartagovy typ)

GS-HO06 AR-108

GS-H26 AR-800

Otécky: 40,000 rpm AR-800
Kroutici moment: 4.5 Ncm AR-600
Rozméry: @29 x 153mm AR-600(E)

Hmotnost: 260g

Rotaéni hlavice (kartagovy typ)
Otécky: 30,000 rom

Kroutici moment: 6.5 Ncm AR-600
Rozméry: @29 x 16Imm
Hmotnost: 250g
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AR-108

AR-600E

ULTRAZVUKOVE PRISTROJE
~SPECIFIKACE

Power Controller
Hlavni zdroj AC-90V ~ 250V, 50/60 Hz
Ultrazvukovy vykon 36 wattl 45 wattd 45 wattd
Vibraéni frekvence 18 ~ 25 kHz 18 ~ 26 kHz 18 ~ 26 kHz
Amplituda zdvihu 10 ~ 35 pm 3~40pum 3~40pm
Nastaveni frekvence automatické
Spotifeba energie 46 wattd 80 wattd 100 wattd 300 wattd
Pojistka 2A typ Casové prodlevy 2A typ ¢asové prodlevy 3A typ Casové prodlevy
sn\1g' I:‘oér;‘zt:f:r:ct); ge None Max. 60 wattd Max. 150 wattd
Vykon bezkartGéového
stejno-smérného None None Max. 100 wattd Max. 250 wattd
proudu
Rozméry (WxDxH) 192x156Xx96mm 170x240x140mm 170x260x140mm
Hmotnost 0.7 kg 2.0kg 272 kg
Handpiece
Ultrazvukovy nastavec GS-H06 GS-HO04 * GS-H26
Rozméry (WxDxH) 30 x 13Imm 30 x 13Imm 26 x 1256mm
Hmotnost 1859 210g 170g
Rotaéni nastavec
Kartaéovy nastavec None U-Lap 35
Bezkartaéovy nastavec None None U-Lap 60
Note: * Misto modelu GS-HO04 Ize zvolit model
Volitelné pfislusenstvi
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PNEUMATICKE
BRUSKY

UG-500

« Vysoky toCivy moment, tichy chod a dobré

«ldedini pro presné brouseni a dokoncovaci

prdce.

« Vymeénitelné upinaci skli¢idlo: 23,0 mm je
standardni, 2234 mm a 23175 mm jsou
volitelné.

Rychlost: 60,000 rpm | Hmotnost: 110 g | Rozméry: 220 x 160L (mm)

UG-400

« Spolehliva kvalita a prizniva cena.
- S » Pevné upinaci sklicidlo: 3,0 mm je standardni,
S e p . . P J
22,34 a 23,175 mm jsou volitelné.

Rychlost: 60,000 rpm | Hmotnost: 130g | Rozméry: 217 x 159L (mm)

UG-300 Typ Dual-Collet

« Vysoky kroutici moment, vysoké zatizeni,
univerzalni pouziti pfi odstrafnovani otrepd,
srdzeni hran, frézovani, dokoncovani
svafovanych povrchu atd...

- Dvojité upinaci skligidlo: @30 |/ 26,0 mm je
standardni, upinaci skli¢idlo 23,175 | 96,35 mm
je volitelné.

Rychlost: 35,000 rpm | Hmotnost: 170 g | Rozméry: 22 x 180L (mm)

GP-522 Uhlovd bruska na plochu

« Bruska s Uhlem 120 stupnd.
.; « Upinaci  skli¢idlo: Sroubovd hiidel M7 pro
" upevnéni brusné misky a brusného kotouce.
+ IdedIni pro brouseni povrchy, srdzeni UkosU,
odstranovani otfepl a dokoncovaci prdace
svafovanych povrchd...

Otacky: 22,000 rpm | Upinaci skli€¢idlo: Sroubova hiidel M7 | Hmotnost: 200 g
Rozmeéry: 216.5 x 136L (mm)
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BRUSKY

PNEUMATICKE

GP-260 Presny typ

« Vysoky toCivy moment, tichy chod a dobré
vyvdazeni.

«ldedini pro presné brouseni a dokoncovaci
prdce.

« Pevné upinaci sklicidlo: 23,0 mm je standardni,
ndstroje s klestinou 2,34 mm nebo 3,175 mm
jsou volitelné.

Rychlost: 60,000 rpm | Hmotnost: 180 g | Rozméry: 817.5 x 142L (mm)

GP-380 Vysokorychlostni typ

« Vysoka rychlost, tichy chod a dobré vyvéazeni.
+IldedIni pro pfesné brouseni a dokoncovaci
prdce.

« VyméniteIné upinaci skli¢idlo: @30 mm je
standardni, upinaci sklic¢idlo 2,34 mm nebo
23,175 mm jsou volitelné.

Rychlost: 80,000 rpm | Hmotnost: 160 g | Rozméry: 820.3 x 143L (mm)

AG-45 Uhlovd bruska na plochu

« Uhlova bruska 45 stupnid.

« Upinaci  skli¢idlo: Sroubovd hiidel M7 pro
upevnéni brusné misky a brusného kotouce.

« IdedIni pro povrchové brouseni, srdzeni Ukosu,
odstranovani otfepl a dokoncovaci prdace
svafovanych povrchu atd...

Rychlost: 23,500 rpm | Hmotnost: 180g | Rozméry: 217 x 153L x 50H (mm)

AG-90 Uhlovd bruska na plochu

« Uhlova bruska na povrchy s Ghlem 90 stupid.

« Upinaci  sklicidlo:  Sroubovd hridel M7 pro
upevnéni brusné misky a brusného kotouce.

« IdedIni pro povrchové brouseni, srézeni Gkosuy,
odstranovani otfepl a dokoncovaci prdce
svafovanych povrchu atd..

Rychlost: 23,500 rpm | Hmotnost: 170 g | Rozméry: 817 x 140L x 39H (mm)
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PNEUMATICKE
LESTICKY

UTR-20 Turbovzdudnd lesticka s mikrozdvihem

- Vysoké rychlost, mikrozdvih (0,15 mm) a nizké

—m: vibrace.

« Hodi se pro lesténi detaill a rohovych ploch.

Zdvih: 0.15mm
Rychlost: 35,000 spm.
Hmotnost: 190g
Rozméry: 828x200mm

UTR-30 Turbovzdusnd lesticka

« Pohdnéno turbinovym pneumatickym motorem.
——m « Nizkd hlu¢nost, nizké vibrace a dlouhd zivotnost.

« UTR-30 se hodi pro lesténi detaild.

Zdvih: 0.3mm

Rychlost: 30,000 spm.

Hmotnost: 220g
Rozmeéry: 928x200mm

UTR-70 Turbovzdusnd lesticka

« Pohdnéno turbinovym pneumatickym motorem.
—wn « Nizk& hluénost, nizké vibrace a dlouhd Zivotnost.
+UTR-70 se hodi pro vSeobecné lesténi

a dokon&ovani forem a zdpustek.

Zdvih: 0.7mm
Rychlost: 28,000 spm.
Hmotnost: 220g
Rozméry: 828x200mm

UR-120, UR-300 Pneumatické lestiCky

« Vysoky toCivy moment, tichy chod a nizké
vibrace.

« Dlouhy zdvih vratného pohybu je vhodny pro
lapovani  velkych povrchd, vynikajici  pro
odstranovani otfepld nebo srdzeni hran na
dilech tlakového liti.

Objednaci kod: UR-120 UR-300
Zdvih: 1.2mm 3.0mm
Rychlost: 12,000 spm. 10,000 spm.
Hmotnost: 370g 370g

Rozméry: 230x208mm 230x208mm
ABRASIV.CZ B .
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Bellstone VH

Bellstone typu VH je vyroben z bilého oxidu hliniku prvotfidni
kvality, ktery je navic impregnovany olejem. Rychla
schopnost Ubéru upfednostiuje tento typ brusnych
kamenu k odstranéni tvrdé erodované vrstvy.

Tyto brusné kameny se také velmi osveédcily pro hrubovani
a stfedné hrubé opracovani tepelné zuslechténych forem,
kalenych ndstrojovych oceli a forem s jemnym
gravirovdnim.  Kameny jsou tvrdé, tvarové stdlé
a nezandseji se. Jsou vhodné jak pro pouziti rucni, tak i pro
pilovaci stroje.

BRUSNE KAMENY
BELLSTONE

Jednotka: mm

1,5x6x100 120
2x6x100 150
3x6x100 180

3x3x150 600
3x6x150 800
6x6x150 1000

5x25x150

3000

6x25x150

Bellstone HS

Kédmen typu HS je vyroben ze zeleného karbidu kfemiku.
Jeho zrno je samo o sobé velmi tvrdé a vykazuje vysokou
Zivotnost, proto zlstavaji hrany dlouho ostré. Vazba
kamene je stfedné tvrda.

Kédmen je vhodny primdrné pro zpracovani uslechtilé oceli,
tvrzenych ndstrojovych a zdpustkovych oceli, pro
pfedbéiné hrubovani hliniku a beryliové médi. Kdmen typu
HS je idedIni pro Uhly a kontury. Na tvrzenych povrsich
docili sametové matného lesku.

ABRASIV.CZ B

Jednotka: mm

1,5x6x100 120
2x6x100 150
3x6x100 180

3x3x150 600
3x6x150 800
6x6x150 1000

5x25x150

6x25x150




BRUSNE KAMENY
BELLSTONE

Jednotka: mm

1,5x6x100 120
2x6x100 150
3x6x100 180

Bellstone MF

3x3x150 600
Kdmen typu MF je vyroben z jemného oxidu hliniku 3%6x150 800
s vysokym stupném Ccistoty. Diky svym vlastnostem je ox6x150 1000

vhodny pro vSechny typy oceli, charakteristicky pro rychly
a velmi meékky Fez. VSechny zrnitosti zabiraji okamzité
a rychle se pfizpusobi povrchu, aniz by se zandsely.
S kamenem je nutné pracovat za mokra.

5x25x150 3000

PouZivaji se jak pro tvrdé i mékké nastrojové, azdpustkové

druhy ocele, tak i pro hlinik a berylium. 6x25x150 -

Jednotka: mm

1,5x6x100 120
2x6x100 150
3x6x100 180

3x3x150 600
3x6x150 800
6x6x150 1000

Bellstone MS

Kdmen typu MS je vyroben z oxidu hlinitého. D& se pouZit od

hrubého az po findini brouseni. 5x25x150 3000

6x25x150 -

Tento kdmen je vhodny pro v§eobecné zpracovani oceli.
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BRUSNE KAMENY
BELLSTONE

Jednotka: mm

1,5x6x100 120
2x6x100 150
3x6x100 180

Bellstone SC

3x3x150 600
Bellstone typu SC je vyrobeny z Slechténého korunduy, 3%6x150 800
impregnovany olejem. Jednd se o tvrdy kdmen, ktery X150 1000

témer nevaze fluid. Typ SC je velmi ostry, jeho vyhodou je,
Ze na ném nevznikaji zaddné narudstky.

Bellstone typu SC je vyrobeny z Slechténého korundu,
impregnovany olejem. Jednd se o tvrdy kdmen, ktery
témeér nevdaze fluid. Typ SC je velmi ostry, jeho vyhodou je,
Ze na ném nevznikaji zaddné ndaruastky.

5x25x150 3000

6x25x150 -

Jednotka: mm

'] 1,5x6x100 120

2x6x100 150

j 3x6x100 180
N

3x3x150 600
Bellstone SF 3x6x150 800
6x6x150 1000

Bellstone typu SF je vyroben z prvotfidniho oxidu hliniku se
zuslechténym keramickym pojivem.

Diky svym vlastnostem je vhodny pro konecné jemné
opracovani pri lesténi, pfed pouzitim diamantovych past.
Kédmen netvofi zaddné ndrustky, zlstdvad za nepatrného
tlaku stdle drsny.

5x25x150 -

6x25x150 -
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BELLSTONE

Bellstone CB

Bellstone typu CB je stfedné tvrdy brusny kdmen
napustény olejem, vyrobeny z vysoce Cistého zrna.
Vyznacuje se rychlym brousenim a velkou vydrZi. Je vhodny
pro vSeobecné brouseni predkalené a tepelné kalené oceli
(HRC24 54, NAKS8, HP4, P20..).

Rychle odstranuje hrubé a tvrdé EDM Supiny, diky své
olejové Upravé. Brouseni probihd velice rychle a tvar se
dobre udrzuje, nedochdzi k Zzddnému zatiZzeni pfi obrdbéni,
diky ¢emuz Setfi €as pfi prdci. Kdmen ma vynikajici
vlastnosti pfi lesténi do zrcadlového lesku.

BRUSNE KAMENY

Jednotka: mm

1,5x6x100 120
2x6x100 150
3x6x100 180
3x13x100 240
3x6x150 320
3x13x150 400
5x13x150 600
- 800
- 1000
= 1200
= 1500
= 2000
- 3000
Bellstone C

Bellstone typu C slouZi jako hrubovaci
kdmen k opracovdni legovanych
oceli.

Jednotka: mm

25x50x100 100

6x25x150 150

- 180

= 240

= 320
Bellstone GH

Kdmen typu GH je velice specificky.
Jednd se o kédmen, ktery slouZi pro
detekci vad vylisku. Svou unikatni
strukturou zajistuje oznaceni
vadného mista po prejeti, pomoci
¢ehoz se odhali vzniklé nepresnosti.

Jednotka: mm

15x25x150 600
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BRUSNE KAMENY
GP

| —_

Jednotka: mm

6x3x150 120
6x6x150 150
10x10x150 180

GP EDM
13x13x150 600
Kameny typu EDM jsou ureny specidlné k odstranovani 2Bx3xI50 800
tvrdych okuiji, které vznikaji pfi elektrojiskrovém obrdbéni.
. B < 25x6x150 1000
Kameny jsou vhodné pro v8echny typy forem

a zdpustkovych oceli.

Jednotka: mm

6x3x150 120
6x6x150 150
10x10x150 180

13x13x150 600
GP DF 25x3x150 800
25x6x150 1000

Kameny typu DF jsou vhodné pro odstrafiovani skrdbanct
z obrobeného povrchu a pro vSeobecné lapovani a lesténi
vS§ech ocelovych forem a zdpustek.
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